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MORBZIAARIE  fRMEH#IZE SR

e

AR IE TARIE AR . B A4 1R AR TE AN E 3o
ARSCAE TR S AT BT 2 T R AR AU

eI A

RSB ML 51 S0

RENR %

BIREZEN car loader for bagged grain

LRIV E PN i

1

ElENEIRIEZEN fixed car loader for bagged grain

AR E S, PN L =5025), HEARADEN TERRE L.
2

BEREIMREZEN mobile car loader for bagged grain

BATENLR, TTLURHURSBL, A5 B A R OB

ALK ship loader
FH T ORI 2225 AR N AR 58 4% o
A

BEREAMHL fixed ship loader

Bk e TR B, B EVRIYLARE S, R BRSO R AL -
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3.2.2

BENNEMIL mobile ship loader

AATENIA, TCAEENLASAL, REAT O AE L i AL
3.3

SRERRMIEIM side tipping truck unloader

KAFBCETE R, BERMIREN T EH RS, R ER S L 2N,
3.4

SREBURIEUHL  truck receiving conveyor for bulk grain

KH B A, BB B N ORI R RS LR
3.5

KZEBHRIEWHL  rail-car receiving conveyor for bulk grain

K R E ST A, BRSO K R0 RO, % 2R S LM TIR & .
3.6

EIRRHL  ship unloader

BRI . FENUAG . EVRMILAL , K ORI SR BR T H AR 4 BIRD Sk 1 19 Be el 2 B 1) 15 46
3.6.1

BRI EMRHL  en—masse ship unloader

FEFIBAEABE SR IS T, VORIBE B SR 26 BIAR A fF) B 32 B $2 T, A F B THUAR s v N 2 R 7K
P43 e i s 26 Sk ) T Bk L P A L

3.6.2

SHEHEHL  pneumatic ship unloader

KR A EREAT ENR B %, AR KWLAE RO 8 P T R G s G R M DA A PR KA
BN 18 58 A 5 ER

3.6.3

s EDABHL  bucket chain ship unloader
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CAIAFEAGIARE S E O M RG BURHE ELSRTHILA , VRIS B 2 A0 2 1A BB B4R T, M B IO 0 1
Vi N SN KT AL B A B Sk (0 T2 R e B P SE L

3.6.4
IZRERENARHL screw ship unloader

LR £ eV Ok 3 ELIR T LA, WRHBEE IR e L 1A LIz a5 T, W B TOUAT 0 L v N 2 A
PRI A I ATL P A i s 265 Sk ) T8 R e L P A L o

3.6.5
HFENRE#L  grab ship unloader
A HE BRI, 4 A AE AR £ (R 7 #2025 20 Sk 1 e Bk} 22 B 1) S AL

3.6.6
LR HERRHL sandwich belt ship unloader, double—belt ship unloader

Xty AEI LA P 2% Bty (Bl 2% B ARFIR AT B 07 300 T8 J it PGB SR TH0E, R O M
FE A & BRSNS T EITT R EIAT B

3.7
HEfRB bulk grain receiving hopper

TRAEEHRRYT N B SR T7, H TR KA M i LR EF AR 5, did H
SYHE 254 5] S PREEEN R I BRI IE e 1 IR 45 -

3.8

g 4€E  dust-containment chamber

EfRIT A E  dust-containment chamber for receiving pit

BOE T ERGTO 0 A B, PR3 B IR TR URE b, MR E IS sl iRz
| AR AL A 2 S MR 2

3.9
iR receiving pit grid
B TR SRR M T SR T BEL R DR 2R 2 Pt N BB 2F AN S A, S e AR 52 I8 RV R IR 2

3.10

BARREEZELRE  truck dumper
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BURRZERIEEIMR  hydraulic tipping platform

W ERE, RERN G AR, R EI R E .
3.10. 1

BEENEIAEHNERE fixed truck dumper

W EAE @S BT b, AROS ARV S W — e A, RO EI 2 E .
3.10.2

BERERRSEEEEE mobile truck dumper for bulk—grain

BARHATENN, BRI SRR —E M, ORI E A
3. 11

S RFEENENL container turning machine

EILWENUE . BN, RERARAT R ARRI90° , T HoR R EME LA 8%
3.11.1

ELRMEESE container stuffing unit

WS T PP S LU SN OR . AR NSRS, IR 58 AR TR FH ALk e
H,

3.11.2
ERETRENFENL  container stripping system

I EARHES . BBl B RN R WIS B TR B ah R ERH X sk, SERLBTR} EVR
FIFLI AR St

3.12
A5 K FUEE  telescopic discharge chute

TRALRA —ERERRR D, B2 EE AT R REE, BHRERARE . K.
PR S5 R PR R e i R R

3.13
HESEFFREE rotary grain distributor

LA QIO E, I ISR SRR e e, RN SRR 5] S R G
5
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e AR E

3.14

IR PEAEERE  turn—back degradation-reducing chute

FiE¥ &8 wal |-mounted degradation—reducing chute

ZRAE T A, I 2 BUSURHEAS (0318 a5 2 IS Y REE sy ), BEARYIRE N3G, I
PEARN SRR (1 SIS R B

3.15
FulVEBEE  central pressure relief pipe

e B ZRAE TR AL S, R A 2 S0 0T R 2 HERE AL, (ERORAE T R T AN
LA HEH, DA TR Db SO A s g E IR E

3.16
ZEHmEl8E multi-point grain distributor

ZIRAE R BT, A R BROR ) 2] 7 BE 22 2 MR R, SEBL A G 24 S AR AR
B B E K BT AR E R s S AR SRR

3.17
#R41 pneumatic grain handing machine

AU s JR PRLASORRORE o Al B 0 S BE A ), DR IRSAE T BRI Il h iz 8, SRR &
B . 7 R Bl R e AP AT E 2K

3.18

#MEHl grain compensatory loading machine

SERCH G 2 5, R EORIE R b — 8 R R, B B 5 v R s UE R B
3.19

FEEHEEA grain leveling robot

HURA AR SERIE, REEBN. 30078 R I Ml A TRE 173, AR N AR i B REf e o
3.20

FFR#L grain turnover machine
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EIEAURHUARE T 2R W) AR, SEHURME BT 2B iR ) ALK .

3. 21
B ER)H grain scraper

W5l 3R B A 51, 7 3 [ IBCESRIE S, FF BURMRRHER A NKUE, FRE 2R 28 T 2380

e
3.22
YEREE M sweep auger

KA R & WA BRI = RO, JRSe iR DR AR i85, e WIKEERE &
PRV FIHUAL TS B . 70 % sl ORI g PR L

3.23
FHECH sweep scraper

IR A AR R IZ = R O, JFse iR DR R H A%z, SSe AR YIERS SRk
FIFLIAL G B &

3.24
ZEE EHl  auger discharger

WREE M eI ehess, DURTefns Jy 30/ & AR SR HlIE = RO, IR iR DR R E ARz,
SERCECYIRHR RS B % . 7 e E i U E A R

3.25
FHIREEH. scraper discharger

REERIREE RIS H, Ko NP E E IR O, Jrsedir DR RH A%z, 58 B e YRH 5 i
AL 3

3.26
&Rl dust suppression release hopper

REFR BN AR R TSR, I RS AR B, 8 g TV IR RS PR SRR AL g, R S
R, oA R AR X, R B AR R AR, B AR AN . T TR RO R & s F
RTIRERI R BE

3.27
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HE4Hl bag stacker

R A B % — 8 T AT HERSE AL

WX IR &

HRINEN belt conveyor

CAFAE DRI E Sy 2 5| B AR BRI 1L o

1

B HIEML  rubber belt conveyor

PARRIR 5 A 2 5| B SR A PR i AL o

2

BRI mobile belt conveyor

W TE R 2y 24 VM Aty AL

.3

SHERIENL air cushion conveyor, air-supported belt conveyor
K — ISR s AU, FRAS IR, DR R R ), F T R R BRI A
4

% SERERBIEN. multi-point discharge belt conveyor

FAR 2 A DR A% 75 A H AR ED R S ERH ) A 2L .

5

RIS RMEN  flat belt conveyor

HRER 53 S A T B S A B BT AR SR I 2 AL o

6

FERITRIEHN  trough belt conveyor

TRy SR FIAE R SRR B SOR 0 Az AL -
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T

U B UEXHL  U-type belt conveyor

LR SE ATLRA) SR ) 3 Y U R A 1y iy SRS L. BT AR AU A AR
.8

PiaH R MEYL walled belt conveyor, raised edge belt conveyor
BAT I 1ty AR AL -
9

£HIR = FER A %Ml offset three-roll troughing idler conveyor
F A A B I — AN AT FR AR O RHE AR L 7] SOR S 36 ik s UL
10

$ETVIIIEHL  chain conveyor

DL 5| B B VR AR B, I8 ) i BT A (R R LA -
11

FIRMEH.  scraper conveyor

DLRE SR 75 SR, A5 BhEIAR 1012 30 B B h PR I i LA -
12

EHEMIENL  tubular chain conveyor

EHMEEN, TR AIRIR (B AT HORAE I E
13

U B EIAREHL  U-trough scraper conveyor

HLFE U B B AT AL o
14

IBHIRIEH]L  en-masse conveyor

fE BTEIAR B 2% 132 20 S DR P9 BE 452 77, 7E 358 P AR LR v A0 el 8 AU ) T 4 & RO B LB

.15



HEIREIEHL  slat conveyor

CLBE SRR 51 /P, Bk B E — R TATHES OB R A AR B 1 B s L

.16

Y2NEHEN]L  screw conveyor

i} screw conveyor

) P e 2 PR M T A HE S D R il -0 7 FDIE Bl 1R FE R ik 4%
.16. 1

TS HEMIEHL  tubular screw conveyor

Tofegihvofh, KearRigiert v & T8 T, H TR BoR % .
.16.2

THZBRIZHEMIIENL  variable pitch screw conveyor

WEHE Pt R % 7 1) 2 A BT I MR AL o

.16.3

[EFZHEMIEH pressurized screw conveyor

— R R R R NEAUEL TR AR IR e AL .
17

RENMEHNL  vibrating conveyor

LRI 20 34 Bk Yk B 1 gL .

.18

BHEMIENL  overhead chain conveyor

i 7 G R AL P PUIE AT 8 M0 BEAT PR S IE A LI -

A KIEBHAHHL bucket elevator

GB/T 26632—XXXX

PR S} AR BRI, DURS S B 2 AR 2 S R, (R38R BT 1R B — 58 B BURET TR Sl PRk A EE 84 14

BB

10
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4.3

FERFABENL pallet |ift

CLFERLAE A R, LD P e S AE a5 Mk, H TR A 8. LR EANE I & .
4.4

BOARSZE  truck for bulk grain

BRI AR
4.5

B chute

FrfR I, IRSE AR 1 S LA A B R PR (KR 1R A o 43 ELER T AR T 7 o
e

5 EBIEIRE

5.1
¥I;&0E pre—cleaner

JEURR . MPRHER 25 KRR L YIS BT I8 % o Ja SRR g, PTRERS 2t — Dk B, ik
FEEROR

5.1.1
ME#El endless screen pre—cleaner
I FH E A 22 9 SR T B0 TR O L R 75 DX Ik 25 4% S RO 37 7
5.1.2
BERBVETF single-layer cylindrical pre—cleaner
A — 2 (5 FaT 977 T PR 40 B MR A v DR R 2% o 1) s B A 46 o
5.1.3
WEEF#ETF  two—layer cylindrical pre—cleaner
HA W 2 5 (& 0% T BRI 0 . PR IR TR FLARAN R, ] 3] I 43 B AR A v AR DR 2R 2% R/ N R 2 i

5.2
11
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AESEIETF combined separator
iy Mk, HWESHRT K2 DR iE I %
5.3
FmEE4EGE rotary sieve classifier, plansifter
HiEAARAE 7K [0l 42 3 1) 7 18 e 4% o
5.4
#REH0F reciprocating separator, vibration separator
[iRE N (N o QRS R i [ DI=R Y 6 5= exe) [ ) i -
5.5
BEiF reel
i A g b 2L 5 0ty 2 e 7 PR 7 0B 1A 45
5.6

A% gravity sieve separator, inclined surface separator

RSNy ELBURRCE e e YR s B, B YRR TR T _E IR, i
7 2R o AN [RDRE AR R

=
4_\4
N
P

6 THRig#
6.1
REFIEIL grain dryer
SR FH I B A g 2 B AEAR B 7K 232 B IR UB e
6.1.1
MUHETFHL fluidized bed dryer
M FRACK B BRI A R E Rl 2 BRI,
6.1.2
REITHEN rotary dryer

STl rotary—drum dryer
12



6. 1.

6. 1.

6. 1.

6. 1.

6. 1.

6. 1.

6. 1.

6. 1.

EEFURH cylinder rotary dryer

TRy —REEN SR R, YR TR BAE NS, EVRET SRIALI

3

BRHEFHL tower dryer

FRECSE [ 3R] B SN 5 TR T A T B I K 20 2 A LB

4

MEHETFHL  column dryer

R LA A SE ) E 0] R a5 8 5 B I 22 i i B AR K 0 35 B AL
5

LISMETIRHL  infrared dryer

M LLAN T AR B -

6

PR TIEI  heat pump dryer

PARAT N A A IR I S BT, TR OB T B LA

7

HEERTFIEH  continuous dryer

FREET AN B Wt 3 I TR, — IR TRk 21 H AR KR TR
8

BIBXR FIEH1 batch dryer, intermittent dryer

LAt ) & AUBEAT R ALk 1 AL

9

R TFIEN cross—flow dryer

2R TFUIRH cross—flow dryer
TR P TR SR B 7 19 SRR B IR 30 TRl AH B EE TR

10
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IFHRRFAENL  concurrent—Fflow dryer

TR TR BUR SN IT 9 AR R BN TT [ — BRI
6.1.11

RN FIEH  counter—flow dryer

T R R B B 7 T R B RS 7 1) A S T L
6.1.12

IR F1E#l  concurrent and counter—flow dryer

TRRIERE TR S T [ AR BB T AR R 23 B BE S — BUR AR BT B B A ) T4
Hlo

6.1.13
B TFIENL mixed—flow dryer

TR A SRR R BB B 1 7 8], TR B N B INRYE R, BEA IR A T
FIRE LTI o

6.1.14
IFGE R FIEHL  concurrent and mixed—flow dryer
TR PR B BOR IR T 25, #43 Br BER IR T 21 T AL
6.1.15
BXSENE  ventilated cooling bin
LA AU XU Gt 1 F T B R 5 AR TR MR A7 B0

6.2
ERISEIZE  tower cooler

ML ENE  column cooler

R 572 SR, DL R R 25 208 A%
6.3

MIXUER  hot air generator

A TR, R S — e iR AR IR 1 Bt -
14
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HL#kP mechanical-grate hot air generator

R ALK B HEIZ 3 R KU

FEEK hand—fired hot air generator

A N AR AR o

HNEE heat exchanger

MATHEBE  heat exchanger

FHSRASE P Ao FEE A [R] B3 R LA AE e A 2R

Bi#EiE  desulfurization tower

P8 BRER 25 AR R S B 0 (R B R 8 %

N

R R R IR &

~

S ORBENIRE
7.1.1

FRIENITZELE monitoring and control system of stored—grain condition

FIRHTFREPLEA . MG B AR FHAR RG0S feim . B Sodr, Faigxd i
PRV HEAT P A B SGE RIS R St

G EE B LML A, L. FREEE . BT B SRR AR 4 AR

[kJs: GB/T 26882. 1-2024, 3.2]

7.1.1.1

T2 4HL  thermometric slave computer
B IR 2, G I E B BT R AR AR B0 JORRAE 12 1 8 RS 5 BaR Blgh EALHL, 8RS
FRIE P i B & AT I &

7.1.1.2

15
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TSRS thermometric cable
G DU KL yob 0, A5 FH R
S B REEERE. B, PR P ER R

7.1.2

ZESWMIBEMNIERYS multi-parameter monitoring and control system of stored-grain

condition
Faiii ARG M2 R TRESL, I H B AR MIRRHEK > ARE . SARIREES LI ThEE.
7.1.3
HEBIKDSELEM{L online grain moisture meter
) A% [ S5 B R SE I 7E 28 32 220 8 AR B 3 /K11 B B AR AN 2%
7.2 EHFFARKE
7.2.1

Fhi%kfF grain insect testing sieve

FOOARE  JHORHE R AR M HURER ) —M T H TR, BmARLZRIERIGR. 76
Hiko
7.2.2

CHINERFRERE external insect collection unit

PEARHE N I AERR 2 S BB @S] . TR B B AR L], R AR MR HE N 5]
HE AN ST, W a0R A E .
7.2.3

IBHAT  light trap

) FH B K R i Sy ) IE et 51 DA B R S 3G B
7.2.4

EhISNIEIEEE  pest monitoring trapping device

MM FREG. Bo, B, HEIF R E.

7.2.5
16
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BEIPIGEZAHL  liquid protectant applicator
HICKR it FH kR B 4P A B i 25 MU . =5 B R SIS 1T it 24 V5% 22 ML AT HE 2% T 5 25 AL o
7.2.6
EF3 4 powder protectant applicator
T HA R R T it FORTS PR A KR 87 47 770 7 47 420 I ) 13 %
7.2.7
N34l dry insecticide application unit
FH T 2545 BORR T W ok IR A e 4% BRI AR  IRE T UL SR AL . BEEEAA R AL
M. fERME . IR Ah5e. FEAhSCE. WEME. EREIE A .
7.2.8
BHHEEHl oil dosing unit for dust suppression
FH T HCR R B % A 7R sl IR L I3 1 el DA BRAEOR 22 M LR o
7.2.9
EZIMIESE electric sprayer
CLE 7 N8 D1 AT AR 25 705 25 R 2
7.3 Rifj. EEEgE
7.3.1
HI®AL nitrogen generator
DL S0N R R, R v Ferb i S A o B R A A A 1
7.3.2

“EMWHRSIEEE carbondioxide controlled-atmosphere unit

HF RGN TN AR, 865 SR ME N SR R 5, iR BB E R H I3 E .
ALFG: (RIRIRAE LR IE W 4. SAbes. 24, WER. e E N E R, RETE.
7.3.3

SR ES control led—atmosphere recirculation system

17
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AR RRTIEE R SRR AL IR BEAS I B R R )2 B A A, 38 I S PR A AR HE N AR IR 2 5

FasE, SEPLR R R ORI E R R S .
7.3.4

ML EAX5%E 2 on-site phosphine generator
R 42 il B A A0 AR OB AL S S AR I M LIRS B
[SkJE: GB/T 17913-2024, 3.3]

7.3.5

BHNEZHIEE  external silo pesticide applicator

) 25 B ARME (EORHEIN L R G0 s g AT AR AR E . b SR AR A . AR
30 R T R 42 o 2 S A R
7.3.6

LSRR E  on-site phosphine—carbon dioxide mixing unit

PR AL S SR (BT 5 5 AN I S A i LU TR & 5 = AR e & S AR
e S N RS
7.3.7

INREREE fumigation circulation duct

T 55| BB SARFRHE P BRI SR, JE5MHE . IR XL A 245 2% B A ACTE B HPIRAS N R iER:
EIEMPEIA AR HEIE.
7.3.8

IFRIXHL recirculation fan
TEIRI B 28 R G TP (e 2B 28 SR Jp i s dE i fEAR ME N I 51 o040, H BB BMR . B fApriitb &
JES R T FH S O KL

7.3.9

SEEMY  gas monitor

FH T A0 A5 258 A RRRHE SRR BE IR AXES o
7.3.10

18
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SRR E  fumigant gas sampler

FHHCSARKE S AR R 2 B . RISk U . HUREIRITT S EDURE 2R ARar 00 48 4H A% -
7.3.11

SR ES gas monitoring system

FIHTHEMEIAR . PSHE AR FEARI G SE (BUER. AR 8O IREFATRN . 5L
WLt . BUBAAES 00T, JRE R & T H R B NS N RBRIRE RS .
7.4 REFFIPRE
7.4.1

~

S5RERMIL  oxygen monitor
A i AR S ) R XA I I R (B KU FE AR e 11 22 A i 4%, TR e 300 A 1) 2 1 ) R
7.4.2

AL SUKRERM{YL  phosphine monitor

7.4.3

NEIRFGIF%E respirator

Pk A ANE B A FH RN S I AMRIEIR B A B . A pE R e A A
7.4.3.1

PHEMEE gas mask
KEEIRIE#E E 0P, JERL e o LN B SR R A F AR RN, Bk A EY
JOR 25 WP TE A N N AR FRT IR 7 4 FH i

SN2  self-contained breathing apparatus
B R 4a b AR AR B FIEE, g RRFIR G R R % .
7.4.3.3

EZXFHPAR  fumigation protective suit

19
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R IAR . ARG B AR Sttt i AR b R, AT A e AR, RERHRRREILE

RRER T RARN B RS 47 285 2545 F (1 & AL B 7 B
7.5 eSS

7.5.1

EEEFFHEEE  intelligent grain sampler

EHFTRERR G, A FERR TG, A IR SR T AR B F A FE e ) P & TR B W 4, HE R B e
PRSI & B BEFTRE . 20 FEFIRE S B AR ARG 36 % 5 S A 23 () 4 R A B
7.5.2

FEN3FHEE  manual grain sampler

N LA KR M el ESURE i IR ERURE 28 L
7.5.3

B ZNFFHESE electric grain sampler

LK BDAERIEURE . N TAs B RNV RO BURE 28 o
7.6 EELIEE
7.6.1

— K ZEI5HIPE  integrated control cabinet
ERZZERENEZE RS, BRARG.. ARG ARRTBERS . FRBE RS RIPEH RS
SETREMI IR

7.6.2

BEEHNERS intelligent inbound and outbound system
KA BRI ZDAMRG] . RN SRR, 2l R H RN RAE 90 N e &
B RG

7.6.3

TEANEFEWITEZRLZ  unattended vehicle metering system
TEHS AL K AR A . BRI £EAMR0 . R SR, A 3 3R FE T E
B, SR A SR M NETF IR RSt

20
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7.6.4

HEECHEEWEIERLZ  intelligent warehouse operation management system
HAFRMRENE . Feemx . e, FeNARmE. e imii. SoEeginill. et
IATEC R E IR R S

\

7.6.5

HEeCiEIZEIERL intel | igent warehouse business management system

BARMBERE R, thREH, 288, SR, MNEEMRER, HE2eBd. REs
THE . R E ISR RS

7.6.6

EEELRH AL intelligent security system
FIFH L . K . N LR RSt Bk, sSelRE LR B Re B B R R . HA B XA %
AR B E. BADES . MEETELET R

7.6.7

ERIEHIEES  integrated control platform

W BRI . B ARRIE X RN e MR e iiEE. E L m I &
FENER B A S &
7.6.8

BFE{AIK digital stock label
AE A% S0 S5 7 5B NS B R IR AR 15 B B kidsk . Tk fEE . AR CEMHXER, JF
R PR R . BN ERUE LRI RE

7.6.9

ANCEEEI I intelligent access lock for warehouse
TEE BRI T 22 NS R B — RN 71180, SEEUR R RS N Rt & E R, BiikIdEsk
NHEN, TREENGIEML N T Ay 22 4

7.6.10
BHEZAE GETKBUIRIRH fumigation-resistant intelligent dome camera
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— R R AN C D RE 1 48 M ER TSR 751 b3 &6 WAL BB 58 IR L RE

Il 2T B B AR ER

7.6.11

BHIRFT EZX E sE Tk BUIE 184l  explosion—proof & fumigation-resistant intelligent dome

camera
— R PO DI RE RN S I ERIE R, AR &6 MR BT B T R AU R AL RE
I AL B PR AR B R AN B B AR R

7.7 BRIEERIE
7.7.1

ZibXAH  centrifugal fan
TEAURE R, AT 1) 55 Ry 52 30 B ), AR 4G e e A 7 A IR B8 O T S AR SR A3 B R I
RSN I A, 3 T XU BE B OROIRAS T 8 XU o =038 KU L -

7.7.2

HmXHL axial-flow fan
RV % e I Wiyl e R W o0 By 1 1 6 i A T Y ey) P i s W G T A E SN
SRS T 38 KU el g7 =Xod XU L

7.7.3

SEIRMXAHL mixed—flow fan
TENUBGE KA, AR SE 56 A 2= R = AR B 0 5 il m) 12 3, 35 3mSR 2 A 2O = 1B 1R
&R F R EE 738 FeR 2 Rl R TR R AL, RLE J3 K T 20E KL 7 .

7.7.4

WX HFE perforated aeration cage

FERPERURAE A, Gl BT AR HE R B Bt s i, 38 I 2 04 SR HE R IR . Bk PSR ThfE
(i KR A o

7.7.5

BXHiE aeration trough

FEAREENUGE A, T AR @ I 2 T R ] R T XIS, AT R ST A KR, SICHRRHE I8 X
22
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A M 1) ik e DL A o

7.7.6

BXEIE ventilation duct

TERR FEN UG X, IR0 X A& S 08 XOR il E . FH THnE . 2Bl < gk
7.7.7

HREERHTIE granary air conditioner

TEAREEAE R, RS HETRIE IR . TR, B EAEMRIAEE, ISR R, Ak E
WA T RS W & .
7.7.8

BYAEHL  grain chiller
TEAR ERERAE LA, A 2 S A FE AR IEART IR S TR AR HE, RS AR MEIR . W, FHH
MR, B e UG A R &, 38 T PR 2 SRR R B 94 H 8 R

7.7.9

B (%) E@BNIEE single/multi—tube ventilation set
TERR ZEN LA X, — &8 KL A B AR Bl 2 iR A4 =l VS, Sl A RRHE b T @ X &, &
T e 8 KB N, 2 K

7.7.10

TE AL air distributing apparatus

FENURRIE KA GRS K A R 258 53328 [ ARLHE P9 R AR A

8 MMEE

8.1 RECHE

8.1.1

3£  grain transit warehouse
BT KER . ABETAREZERAL, WA =SAERE. KBORE, ARG S NERRE
BE,

23



.2

UITZHEE grain procurement warehouse

PR, AR AR IR R HR R R B E.

.3

{i#&EE grain reserve warehouse

AT TR it 88 HR N 2 Y 55 AR BT

4

JERZE raw grain warehouse
AL FAREOIN L) W ERBE, in L) AU R &G .

.5

s  finished grain products warehouse

AT REOIN L) N BRI, D9 ) A T it AR

.6

a2 ambient temperature warehouse

AT HARRERE T AL, BRAERAFHCNIEREZ ST 20CHa) .

[SkJE. GB 50320-2014, 1.0.3]

.7

EKEE sub—low temperature warehouse

BWIRE TR 15°C HAR Tk & TR 20C B 5 o
[RJE: GB 50320-2014, 1.0.3]

.8

1&55'1‘@ low temperature warehouse

BWIREMRTESE TR 1I5CHRE .
[SREJE: GB 50320-2014, 1.0.3]

GB/T 26632—XXXX
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BHE edible vegetable oil storage facility

W R AE T B R S A vHE PR IO AL 3 P I S B0 ) B P 6 o el At it
8.3 figfREH
8.3.1

ERE building-type warehouse

S BIRG, BT E G BE . HT AR AR H Ae 2 2 S R A T e 2k 1)
R F) -

[Ri&: GB/T 29890-2026, 3.2]

8.3.2

SEEA single-story warehouse

MR s 1 32 s
[SkE: GB/T 29890-2026, 3.2.1]

8.3.2.1

BUEEEREE bulk-storage single—story warehouse

R PLBOHEIR S A7 H B BE AR I E J18°F 556
8.3.2.2

BREFEREE packaged-storage single-story warehouse

R DURRES . TS AU SR A M R HE L, B AARA R SR & N 2100 F 5 6
8.3.2.3

BZFERBET simple single—story warehouse

ik LR i, ZEfTE R, ARESE T R KL SR ER T .
8.3.2.4

HIM L ERE mechanized single—story warehouse

Fe & MU AE B i bt AR R NS5 Bl e, n] AT Ok B B R 7 5 6

8.3.2.5

25
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e soviet-style warehouse

20 20 50 ARSI AT R B BRI 1 — M ECR AR 56, — RS 2.5m.

8.3.2.6

SAX¥EREET large scale horizontal warehouse
B 21m UL b, H& RS EA/NT om FIFE 6.
[R¥E: GB/T 29890-2026, 3.2.2]

8.3.3

HEE multi-storied warehouse

Z 25,
[R¥E: GB/T 29890-2026, 3.2.3]

8.3.3.1
B ES bulk—grain-storage multi—storied warehouse
A DAHORIRZAS i 17 H OB B I E IR 6
8.3.3.2
BEKELR packaged-storage multi-storied warehouse

B URREE . THIAE S AR 5 A DR HE I, BRI AR SEAR B S 7T R B &

8.3.3.3

"/, frie

FEBREEL multi-storied warehouse with square—section silos
FHCAZ A B B H AR 2 2 B LS E G, @y il e EE LK PinE
KRGHATHU AL AR . SR T2 0. NMitE. 6608 PR EES I T4k,

8.3.4

828G FE rack-type warehouse
WESROCAITE, DIER. OB A0, S RHEAr . @R, 23 (R H 2R & 1
G, ZHTRGAR. Y5 Ve A7

8.3.5

it

Z8GE (AI{AEE) high-bay warehouse

IR LR T Tm FRFIHURAL 4 A s i il R BL 28 e, MORRALAA B
26
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8.3.6
BE vertical silo
SMEMIEPREFR G . BFEREC. LEE. SIRECE.
[SkiE: GB/T 29890-2026, 3.3]

8.3.6.1

RET squat silo

GHNEE KT 20m XL E, FESESHNEZHAKRT 1.5 BERE.

VR OSBRI G (FRAECERESES) .
[RJE: GB/T 29890-2026, 3.3.1]

8.3.6.2
MEE silo

AP EE (BARAE 20m BLR) D5 Al J LT AME I SR A B A

FE: TR, AHERRBEIARAR E, BEARAR E W)L G ] I B G R A G R
[RJE: GB/T 29890-2026, 3.3.3]

8.3.6.3

AKBERZEE large-diameter silo
GHEE KT 20m XULE, FESESHNEZERT 1.5 HERE.
[RJE: GB/T 29890-2026, 3.3.2]

8.3.6.4
NERRE LT concrete silo
RGN R B 5 E A .
8.3.6.5

SENFREATEIE reinforced concrete domed silo with inflatable covers inflatable

grain
HEBSMEE air-supported grain silo

DATE NG5 A DA RS S 3 P 60 57 VG e - 79 58 445 A3 [l THUORR A

8.3.6.6

MBI  steel silo

27
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fE R BE N AR T o FTRRENAR &, BB A M ARSI+ A AR & S SR AR 15

8.3.6.7
FBENIR S corrugated steel silo
T A EH B S AR FH R AR IDE B2 1] (1AM AR T
8.3.6.8
FIiEsNIRE lipp steel silo
TEI AR B G B AR AR SR FH 2 e s 4% 25 - 1| R AR T4 6 o
8.3.6.9
ZEBT multi-storied silo
W E AR, KA B E A DL AR A B i R .
8.3.6.10
EEE brick silo
AR DARRSERERD I AR, TC & 4N TR Bt B e . M A R THURR 1 1
8.3.7
A dome shaped warehouse
BINEEA G R ANE NI @ F R
8.3.8
Ef dumpy silo with domed top
GUUNERE, SHNREM G
8.3.8.1

¥R brick dumpy silo

Tl A7 SR A 1A o
8.3.9

JA€ rock-cavern granary

28
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F TR BCE IR A ARG . iR e S B

8.3.10
T underground silo
EHEMTE SRt WaERe. mylass.,
8.3. 11
i TE semi—underground silo
BRY)— AR N — P e ERRR .
8.4 f#meR
8.4.1
SHEE oil tank
AT T o P i
8.4.2
M T;HEE underground oil storage tank
it FESCHE TR0, ELE P e e R TS T84 Am O] PR b TR S (R /=0 0. 2m ) fifh B
8.4.3

B3EHME  packaged oil warehouse
T | AT A 28 T ) T

9 HEAigE IR
9.1 IHEEE
9.1.1
HEHLEHEEE metered dust-suppression delivery unit
BA TR AN 2R D) BE ) ASORR A B 5
9.1.2

BUFRFE bulk grain scale

29
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48

b SO RN AR BT A A

MEFE flow scale

GB/T 26632—XXXX

—RhEZh Rt ds, YRR ESRE e, B LAREM TR S A 2P E LIRS, 8

A E RN IES T &E.

9.1.4
BEFE packaging scale
XHYREEAT R B R B R AL 28 R LA AL 45 o
9.2 BRAEHE
9.2.1

KRPRAEE bag filter

P et 3 o ) AR B PR AL 8 e R 8 35 A AR P AR I BR R 1

9.2.2
EERAEE cartridge dust collector
CLYE S At s oA I BR 2R B 4% o
9.2.3
HM 8488 mechanical dust col lector
FIFHE S B BohEwE T BRAb ri & .
9.2.4

SRR wet dust collector

SRR SR GEH R i, AR 2RI B%

9.2.5

P 4HBENIEE  auxiliary dust collection facilities

BRI R SRRSOk 2B AR I Ik B R A R AT PR AR A BE %

9.3 [H&]

PH,
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9.3.1

#[]  gate

RERE Ja PHATE TR % .
9.3.2

Z@MT] three-way valve

T 3T 1R e 7 — 5 A R S R T TR A A
9.3.3

BE  butterfly valve

T e A RSO P AR (RS E T AR, AT SEBURHR AR S IS AT R I B
9.3.4

Tki® ball valve

HESLERIE . I RAT A B el 4 i 90° SEI 4 TT 4 G OB S IR 1), 32 S T8 B R D Ik
P St A o BE s o
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	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　装卸设备
	        包粮装车机  car loader for bagged grain
	    固定式包粮装车机  fixed car loader for bagged grain
	    移动式包粮装车机  mobile car loader for bagged grain

	        装船机  ship loader
	    固定式装船机  fixed ship loader
	    移动式装船机  mobile ship loader

	    汽车散粮侧卸机  side tipping truck unloader
	        汽车散粮接收机  truck receiving conveyor for bulk
	        火车散粮接收机  rail-car receiving conveyor for b
	        卸船机  ship unloader
	    埋刮板式卸船机  en-masse ship unloader
	    气力卸船机  pneumatic ship unloader
	    链斗式卸船机  bucket chain ship unloader
	    螺旋式卸船机  screw ship unloader 
	    抓斗卸船机  grab ship unloader
	    夹皮带卸船机  sandwich belt ship unloader, double-be

	        接粮漏斗  bulk grain receiving hopper
	        蔽尘装置  dust-containment chamber
	    卸粮坑蔽尘装置  dust-containment chamber for receivin

	        地坑格栅  receiving pit grid
	        散粮汽车卸车装置  truck dumper
	        散粮汽车液压翻板  hydraulic tipping platform
	    固定式散粮汽车卸车装置  fixed truck dumper
	    移动式散粮汽车卸车装置  mobile truck dumper for bulk-grai

	        集装箱翻转机  container turning machine
	    集装箱装箱装置  container stuffing unit
	    集装箱卸箱站  container stripping system

	        伸缩发放溜管  telescopic discharge chute
	        旋转布粮器  rotary grain distributor
	        折返式降碎溜槽  turn-back degradation-reducing ch
	        附壁降碎溜槽  wall-mounted degradation-reducing 
	        中心减压管  central pressure relief pipe
	        多点布料器  multi-point grain distributor
	        吸粮机  pneumatic grain handing machine
	        补仓机  grain compensatory loading machine
	        平仓机器人  grain leveling robot
	        翻粮机  grain turnover machine
	        扒谷(粮)机  grain scraper
	        螺旋清仓机  sweep auger
	        刮板清仓机  sweep scraper
	        螺旋出仓机  auger discharger
	        刮板出仓机  scraper discharger
	        抑尘发放料斗  dust suppression release hopper
	        堆包机  bag stacker

	4　输送设备 
	        带式输送机  belt conveyor
	    胶带输送机  rubber belt conveyor
	    移动带式输送机  mobile belt conveyor
	    气垫带式输送机  air cushion conveyor, air-supported b
	    多点卸料带式输送机  multi-point discharge belt conveyor
	    平型带式输送机  flat belt conveyor
	    槽型带式输送机  trough belt conveyor
	    U型带式输送机  U-type belt conveyor
	    挡边带式输送机  walled belt conveyor, raised edge bel
	    错列式三托辊皮带输送机  offset three-roll troughing idler
	    链式输送机  chain conveyor
	    刮板输送机  scraper conveyor
	    管链输送机  tubular chain conveyor
	    U型槽刮板输送机  U-trough scraper conveyor
	    埋刮板输送机  en-masse conveyor
	    链板输送机  slat conveyor
	    螺旋输送机  screw conveyor

	        绞龙  screw conveyor
	    无轴螺旋输送机  tubular screw conveyor
	    变螺距螺旋输送机  variable pitch screw conveyor
	    压力螺旋输送机  pressurized screw conveyor
	    振动输送机  vibrating conveyor
	    悬挂输送机  overhead chain conveyor

	        斗式提升机  bucket elevator
	        托盘升降机  pallet lift
	        散粮汽车  truck for bulk grain
	        溜槽  chute

	5　清理设备
	        初清筛  pre-cleaner
	        网带初清筛  endless screen pre-cleaner
	        单层圆筒初清筛  single-layer cylindrical pre-clea
	        双层圆筒初清筛  two-layer cylindrical pre-cleaner
	        组合清理筛  combined separator
	        平面回转筛  rotary sieve classifier, plansifter
	        振动筛  reciprocating separator, vibration se
	        圆筛  reel
	        溜筛  gravity sieve separator, inclined surf

	6　干燥设备
	        粮食干燥机  grain dryer
	    流化烘干机  fluidized bed dryer
	    滚筒干燥机  rotary dryer

	        转筒干燥机  rotary-drum dryer
	    圆筒干燥机  cylinder rotary dryer
	    塔式烘干机  tower dryer
	    网柱烘干机  column dryer
	    红外线干燥机  infrared dryer
	    热泵干燥机  heat pump dryer
	    连续式干燥机  continuous dryer
	    间歇式干燥机  batch dryer, intermittent dryer
	    横流式干燥机  cross-flow dryer
	    错流式干燥机  cross-flow dryer
	    顺流式干燥机  concurrent-flow dryer
	    逆流式干燥机  counter-flow dryer
	    顺逆流式干燥机  concurrent and counter-flow dryer
	    混流式干燥机  mixed-flow dryer
	    顺混流式干燥机  concurrent and mixed-flow dryer
	    通风冷却仓  ventilated cooling bin

	        塔式冷却器  tower cooler
	        网柱冷却塔  column cooler
	        热风炉  hot air generator
	        机械炉  mechanical-grate hot air generator
	        手烧炉  hand-fired hot air generator
	        换热器  heat exchanger
	        热交换器  heat exchanger
	        脱硫塔  desulfurization tower

	7　储粮及保粮设备
	7.1　粮情监测设备
	    粮情测控系统  monitoring and control system of store
	利用计算机技术、网络技术和电子技术对粮情进行检测、数据传输、数据存储与分析，并通过对储粮设备进行控制
	注：通常由上位机、传输接口、分机、传感器、执行器等硬件和粮情测控软件构成。
	[来源：GB/T 26882.1-2024，3.2]
	    测温分机  thermometric slave computer
	接收上位机指令，将现场传感器所采集的粮情数据及粮情控制设备状态信息返回给上位机，完成对粮情控制设备进
	    测温电缆  thermometric cable
	检测粮油温度的专用电缆。 

	    多参数粮情测控系统  multi-parameter monitoring and cont
	除满足粮情测控系统的功能外，还宜具备检测粮堆水分、储粮害虫、气体浓度等参数的功能。

	    粮食水分在线检测仪  online grain moisture meter
	利用传感器等技术实时在线连续测定粮食含水率的自动化检测仪器。


	7.2　害虫防治设备  
	    害虫选筛  grain insect testing sieve 
	检验粮食、油料害虫数量、害虫密度和虫粮等级的一种专用工具，由不同孔径的筛层和筛底、筛盖组成。

	    仓外害虫采集装置  external insect collection unit 
	将粮堆内的储粮害虫诱捕到探管中，通过诱引、负压吸捕或自动传输机制，将储粮害虫从粮堆内引出至仓外的容器

	    诱虫灯  light trap
	利用昆虫对某种性质光波的正趋性引诱以至捕杀害虫的装置。

	    害虫监测诱捕装置  pest monitoring trapping device
	利用害虫趋光、趋色、趋化等习性，诱集并计数的装置。

	    防护剂施药机  liquid protectant applicator
	散粮施用储粮防护剂的施药机械。主要有流动粮面施药喷雾机和粮堆表面喷雾机。

	    施粉机  powder protectant applicator
	在散装粮面施放粉状储粮防护剂或防护物质的设备。

	    喷粉机  dry insecticide application unit
	用于空仓或粮面喷施粉状杀虫剂的设备。由漩涡气泵、流量调节机构、射流喷粉机构、搅拌松粉机构、储料筒、电

	    白油喷施机  oil dosing unit for dust suppression
	用于散装粮食输送中在流动的粮流上喷洒白油以降低粉尘的机械。

	    电动喷雾器  electric sprayer
	以电力为动力进行液体药剂喷雾的装置。


	7.3　气调、熏蒸设备
	    制氮机  nitrogen generator
	以空气为原料，利用

	    二氧化碳气调装置  carbondioxide controlled-atmosphere 
	用于向仓内充入二氧化碳气体，改变仓房及粮堆内气体组成成分，达到防治储粮害虫目的的装置。包括：低温液体

	    气调环流系统  controlled-atmosphere recirculation sy
	由气体输送管网、环流风机、浓度检测及智能控制装置组成，通过强制环流使粮堆内气体浓度均匀稳定，实现杀虫

	    磷化氢发生器  on-site phosphine generator
	能控制磷化铝生成磷化氢气体的机械装置。
	[来源：GB/T 17913-2024，3.3]

	    仓外施药装置  external silo pesticide applicator
	向密封粮堆（或粮堆环流系统）施放磷化氢进行熏蒸杀虫的装置。由磷化氢发生器、二氧化碳钢瓶、减压释放装置

	    磷化氢混配装置  on-site phosphine-carbon dioxide mixi
	将钢瓶装的纯磷化氢气体（磷烷）与另外钢瓶中的二氧化碳按比例混合后产生磷化氢与二氧化碳混合熏蒸气体的装

	    环流熏蒸管道  fumigation circulation duct
	用于导引熏蒸气体和粮堆中的循环气体，并与粮堆、环流风机及施药装置同处在密封状态下的连接管道和循环气体

	    环流风机  recirculation fan
	在环流熏蒸系统中促使熏蒸气体强力流动进而在粮堆内均匀分布，且具有防泄漏、防爆和抗磷化氢腐蚀的专用离心

	    气体检测仪  gas monitor
	用于检测环境空气中及粮堆内气体浓度的仪器。

	    气体取样装置  fumigant gas sampler
	抽取气体样品以供浓度检测的装置。由气体取样端头、取样管、取样阀门、取样泵和检测箱组成。

	    气体检测系统  gas monitoring system
	利用计算机技术、网络技术和电子技术对仓内气体（磷化氢、氧气、二氧化碳）浓度进行检测、数据传输、数据存


	7.4　安全防护设备
	    氧气浓度检测仪  oxygen monitor
	气调储粮及制氮区域监测氮气（缺氧）风险并报警的安全设备，通过测氧间接监测氮气浓度。

	    磷化氢浓度检测仪  phosphine monitor
	熏蒸及作业场所检测磷化氢浓度并超限报警的有毒气体防护设备。

	    呼吸防护装置  respirator
	接触粉尘和有毒有害气体的人员使用的个体呼吸防护装置。有过滤式和隔绝式两种型式。
	    防毒面具  gas mask
	依靠佩戴者自主呼吸，通过过滤元件净化吸入空气中的有毒有害气体、蒸气或颗粒物，防止有害物质经呼吸道侵入
	    空气呼吸器  self-contained breathing apparatus
	自带压缩洁净空气气源、隔绝有毒有害环境，供人员呼吸防护的便携装备。
	    熏蒸防护服  fumigation protective suit
	为粮食熏蒸、储粮药剂处置等场景设计，由耐熏蒸剂腐蚀材料制成，可全覆盖人体，能阻隔磷化氢气体等经皮肤侵


	7.5　扦样器
	    智能扦样器  intelligent grain sampler
	由扦样单元、分样单元、检验单元和粮食扦检管理单元组成的平台型成套设备，并通过粮食扦检管理单元实现粮食

	    手动扦样器  manual grain sampler
	需人工操作插入粮堆抽取样品的取样器具。

	    电动扦样器  electric grain sampler
	电机驱动插料取样、人工辅助作业的取样器具。


	7.6　信息化设备
	    一体化综合控制柜  integrated control cabinet
	集成多参数粮情测控系统、通风系统、气调系统、内环流控温系统、空调控温系统、照明控制系统等功能的控制柜

	    智能出入库系统  intelligent inbound and outbound syst
	采用视频识别、图像识别、红外识别、电磁感应等技术，全过程自动采集和保存车辆出入库各环节数据的系统。

	    无人值守车辆计量系统  unattended vehicle metering system
	在地磅处采用视频识别、图像识别、红外识别、电磁感应等技术，全过程自动采集车辆计量环节的数据，实现车辆

	    智能仓储作业管理系统  intelligent warehouse operation ma
	具有智能粮情测控、智能通风、智能气调、智能内环流控温、智能空调控温、数量在线监测、能耗分析等仓储作业

	    智能仓储业务管理系统 intelligent warehouse business mana
	具有基础数据管理、计划管理、客户管理、合同管理、出入库通知单管理、质量安全追溯、粮食统计查询、设备管

	    智能安防系统  intelligent security system
	利用物联网、大数据、人工智能等先进技术，实现粮库安防智能化管理的系统。具有库区视频监控、周界防护、电

	    集成控制平台  integrated control platform
	满足智能粮情测控、智能通风、智能气调、智能内环流控温、智能空调控温、数量在线监测等设备接入要求的软件

	    电子货位卡  digital stock label
	能够实时记录并更新对应仓房廒间的粮情信息、作业记录、质检信息、人员进出仓等相关信息，并形成电子档案的

	    入仓智能门锁  intelligent access lock for warehouse 
	在仓房查粮门处安装人脸识别一体机和电子门锁，实现精准确认并登记人员进出仓信息，防止非法人员进入，保障

	    防熏蒸智能球型摄像机  fumigation-resistant intelligent d
	一种具备白光补光功能的网络监控球形摄像机，在平房仓仓内低光或无光环境下提供彩色夜视能力，并

	    防爆防熏蒸智能球型摄像机  explosion-proof & fumigation-res
	一种具备白光补光功能的网络监控球形摄像机，在浅圆仓仓内低光或无光环境下提供彩色夜视能力，并


	7.7　通风设备及设施
	    离心风机  centrifugal fan
	在机械通风中，气流方向与风叶轴呈垂直方向，依靠叶轮高速旋转产生的离心力使气体获得动能并改变流动方向，

	    轴流风机  axial-flow fan
	在机械通风中，气流方向与风叶轴同方向，依靠叶片推挤使气体沿轴向流动，适用于风网阻力较小状态下通风的轴

	    混流风机  mixed-flow fan
	在机械通风中，依靠叶轮使空气同时产生离心与轴向运动，兼具轴流式大流量和离心式高压力特性，适用于风网阻

	    通风地笼  perforated aeration cage
	在粮库机械通风中，铺设于粮堆底部或仓房地面，通过均匀布风实现粮堆降温、降水、防霉等功能的通风部件。

	    通风地槽  aeration trough
	在粮库机械通风中，建于粮仓地坪之下的固定槽形通风道，可使气流均匀进入粮堆，实现粮堆通风作业的基础通风

	    通风管道  ventilation duct
	在粮库机械通风中，连接通风设备与通风末端部件，用于输送、分配气流的管状通道。

	    粮仓专用空调  granary air conditioner 
	在粮库储粮作业中，可精准调控仓内温度、湿度，营造适宜储粮环境，抑制粮堆发热、霉变及虫害滋生的专用温控

	    谷物冷却机  grain chiller
	在粮库储粮作业中，可将空气处理为低温低湿状态并送入粮堆，精准调控粮堆温度、湿度，抑制粮堆发热、霉变及

	    单（多）管通风设备  single/multi-tube ventilation set
	在粮库机械通风中，一台通风机带有单根或多根扦插式通风管，插入粮堆内进行通风的设备，适用于局部通风或应

	    空气分配器  air distributing apparatus
	在机械通风中能将风道内的空气均匀送向粮堆内的部件。



	8　粮油仓库
	8.1　粮食仓库
	    中转库  grain transit warehouse
	位于铁路、水路、公路干线等交通枢纽处，拥有高效接收、发放设施，以粮食中转业务为主的粮食仓库。

	    收纳库  grain procurement warehouse
	位于产粮区，收购农户粮食并具有集并、中转功能的粮食仓库。

	    储备库  grain reserve warehouse
	以存放政府储备粮为主要业务的粮食仓库。

	    原料库  raw grain warehouse
	位于粮食加工厂内或附近，为加工厂存放原料的粮食仓库。

	    成品库  finished grain products warehouse
	位于粮食加工厂内或附近，为加工厂存放成品的粮食仓库。

	    常温仓  ambient temperature warehouse
	处于自然温度状态下的仓房，较热或最热季节仓内温度高于20℃的仓房。
	[来源：GB 50320-2014，1.0.3]

	    准低温仓  sub-low temperature warehouse
	仓内温度高于摄氏15℃且低于或等于摄氏20℃的仓房。
	[来源：GB 50320-2014，1.0.3]

	    低温仓  low temperature warehouse
	仓内温度低于或等于摄氏15℃的仓房。
	[来源：GB 50320-2014，1.0.3]


	        食油库  edible vegetable oil storage facility
	收发和储存符合国家标准的散装植物油的独立或加工厂附属的仓库或设施。

	8.3　储粮仓型
	    房式仓 building-type warehouse
	外形如房屋的粮仓，包括平房仓、楼房仓。用于储存粮食和油料且能满足安全储粮基本功能要求的建筑物或构筑物
	[来源：GB/T 29890-2026，3.2]

	    平房仓  single-story warehouse
	外形如平房的单层房式仓。
	    散装平房仓  bulk-storage single-story warehouse
	粮食以散堆状态储存且仓壁承受粮食侧压力的平房仓。
	    包装平房仓  packaged-storage single-story warehouse
	粮食以麻袋、面袋及纸箱等包装码垛堆放，墙体不承受粮食侧压力的平房仓。
	    简易平房仓  simple single-story warehouse
	建造比较简陋，结构简单，不能完全满足长期安全储粮要求的平房仓。
	    机械化平房仓  mechanized single-story warehouse
	配备机械化进、出仓设施以减少操作工人劳动强度，可用于散装或包装粮食储藏的平房仓。
	    苏式仓  soviet-style warehouse
	20世纪50年代引进前苏联技术建造的一种散装储粮平房仓，一般堆粮高度2.5m。
	高大平房仓  large scale horizontal warehouse
	跨度21m以上，且设计堆粮高度不小于6m的平房仓。

	    楼房仓  multi-storied warehouse
	多层的房式仓。
	    散装楼房仓  bulk-grain-storage multi-storied wareho
	粮食以散堆状态储存且仓壁承受粮食侧压力的楼房仓。
	    包装楼房仓  packaged-storage multi-storied warehous
	粮食以麻袋、面袋及纸箱等包装码垛堆放，墙体不承受粮食侧压力的楼房仓。
	    方形筒式楼房仓  multi-storied warehouse with square-s
	平面为多个方形或矩形筒体组合而成的多层直立散装筒仓，下部通常设漏斗，配套垂直及水平输送系统进行机械化

	    货架仓库  rack-type warehouse
	内置各类仓储货架，以托盘、货位形式分层存放货物，实现分类堆存、高效存取、空间利用率高的仓库，多用于成

	    高架仓库（立体库） high-bay warehouse
	货架高度大于7m且采用机械化操作或自动化控制的货架仓库，又称立体仓库。

	    筒式仓  vertical silo
	外形如筒状的粮仓。包括浅圆仓、立筒仓、钢板筒仓等。
	    浅圆仓  squat silo
	仓内直径一般在20m及以上，筒壁高度与内径之比不大于1.5的筒式仓。
	注：包含气膜钢筋混凝土圆顶仓（简称气膜仓或粮食气膜仓）。
	    立筒仓  silo
	水平截面为圆形（直径在20m以下）、方形或其他几何外形的立体式垂直型的筒式仓。
	注：可单体、单排或群体布置，群体布置的立筒仓可共用仓壁形成筒仓群。
	    大直径筒仓  large-diameter silo
	仓内直径一般在20m及以上，筒壁高度与内径之比大于1.5的筒式仓。
	    钢筋混凝土筒仓  concrete silo
	筒体仓壁为钢筋混凝土结构的筒仓。
	    气膜钢筋混凝土圆顶仓  reinforced concrete domed silo wit
	    粮食气膜仓  air-supported grain silo
	以充气膜结构为模板建造的钢筋混凝土薄壳结构近圆顶粮仓。
	    钢板筒仓  steel silo
	筒体仓壁为钢结构的筒仓。简称钢板仓，主要形式有装配式波纹钢板仓、利浦钢板仓及焊接钢板筒仓。
	    波纹钢板仓  corrugated steel silo
	筒体由波纹钢板采用螺栓联接制成的钢板筒仓。
	    利浦钢板仓  lipp steel silo
	筒体由成卷的钢板采用螺旋咬缝结合制成的钢板筒仓。
	    多层筒仓  multi-storied silo
	通过设置中间转换层，将同一筒仓结构分隔为两层及以上储粮空间的筒式粮仓。
	    砖筒仓  brick silo
	筒体以烧结砖砂浆砌筑，配合钢筋混凝土圈梁、构造柱及仓顶板的筒仓。

	    拱型仓  dome shaped warehouse
	仓顶或整个仓体外形为弧型建筑的粮仓。

	    圆仓  dumpy silo with domed top
	仓顶为半圆形，仓体为圆柱形的粮仓。
	    砖圆仓  brick dumpy silo
	砖石结构的圆仓。

	    洞仓  rock-cavern granary
	建于山洞或岩体洞内的粮仓。如平洞仓、立洞仓等。

	    地下仓  underground silo
	建筑物在地面下的粮仓。如窑洞仓、喇叭仓等。

	    半地下仓  semi-underground silo
	建筑物一半在地面下一半在地面上的粮仓。


	8.4　储油仓型
	    油罐  oil tank
	储存油品的储罐。

	    地下油罐  underground oil storage tank
	储油罐实埋于地下，且罐内最高液面低于罐外4m范围内地面最低标高0.2m的储罐。

	    包装油库  packaged oil warehouse
	专门存放包装油品的库房。



	9　其他设备和设施 
	9.1　计量设备
	    计量抑尘发放装置  metered dust-suppression delivery un
	具有计量和抑尘功能的散粮发放设备。

	    散粮秤  bulk grain scale
	由等量斗、支架、气动阀门组成的称重电子衡器。

	    流量秤  flow scale
	一种自动累计衡器，物料以动态连续流过设备，但核心称量环节在计量斗内呈现短暂静止状态，通过静态称重累加

	    包装秤  packaging scale
	对物料进行精确称量和包装的机械设备。


	9.2　除尘设备
	    袋式除尘器  bag filter
	利用由过滤介质制成的袋状或筒状过滤元件来捕集含尘气体中粉尘的除尘设备。

	    滤筒除尘器  cartridge dust collector
	以滤筒作为过滤元件的除尘设备。

	    机械力除尘器  mechanical dust collector
	利用重力、惯性力、离心力等物理力进行除尘的设备。

	    湿式除尘器  wet dust collector
	使含尘气体与液体（通常是水）接触，利用液滴捕获粉尘的设备。

	    除尘辅助设施  auxiliary dust collection facilities
	包括风机、管网等吸收粉尘气体并输送到除尘器进行除尘的设备、装置。


	9.3　闸阀门
	    闸门  gate
	能够启闭和调节流量的设备。

	    三通阀门  three-way valve
	通过阀板旋转一定角度来改变料流方向的设备。

	    蝶阀  butterfly valve
	通过旋转阀板来控制流体的通道面积，从而实现对流体流量、压力进行调节的设备。

	球阀  ball valve
	带通孔球体、由阀杆带动绕轴线旋转90°实现全开或全关的截断类阀门，主要用于管路的切断、接通及流向分




